Specifika pripravy vzorki v petrografii — odliSnosti od metalografie

Ptiprava vzorkl v petrografii se v n¢kolika aspektech lisi od ptipravy vzorkli v metalografii. Tyto
odlisnosti jsou dany:

charakterem zpracovavanych vzorkii,

e typy vzorkl (pro pozorovani v prochazejicim nebo odrazeném svétle),

e potfebami hodnoceni — kvantitativni optickd métent,

e nazvoslovim spojenym s jejich piipravou.

V petrografii se jednd pfevazné o hodnoceni minerali (i kdyz pouzivanych metod lze pouzit i
napft. pro vzorky z bio materidll - kosti, ale i1 betonu, skla, polymert, cementu, zeminy atd.).
Vzorky obvykle ptedstavuje soubor minerall, které se 1isi tvrdosti, velikosti zrna, plasti¢nosti,
porovitosti atd. Toto je hlavni pfic¢ina odliSnosti v piipravé od pievazné homogennich a plasticky
deformovatelnych materiald v metalografii.

Jednotliva mineralni zrna se zkoumaji v jejich plivodnim prostiedi, tj. v piivodni poloze v horniné bez
pfedchozi separace (tzv. analyza in situ). I pro takové studium je nutno pfipravit specialni preparaty.
Nejcast&ji se jedna o nabrusy nebo vybrusy. Obecné v pfipraveé povrchil rozeznavame nésledujici
postupy: brouseni, lapovani a lesténi.

Brouseni se vyznacuje znatelnym ubérem materialu, pfi¢emz zrna brusiva jsou pevné ukotvena
v podlozce. Tvar brusiva urcuje jeho vhodnost k ubirani materiali — brouseni.
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Pti lapovani se brusivo volné odvaluje pii relativnim pohybu podlozni plochy vii¢i vzorku — neni
pevné ukotveno. Z hlediska dosazeni rovinnosti pfipravované plochy je technologie lapovani
ideélni. Pti le$téni jiz nedochdzi k ibéru materialu, ale jen k odstranéni zbylych rysek
z predchozich kroki. Jednotliva zrnicka lesticiho prostfedku (ve vétSin€ piipadi jemné brusivo)
jsou ukotvena pruzné na vlaknech textilni podlozky. Pochopiteln¢ silova ptisobeni brusiva (coz
zajistuje oddeélovani materialu) je pro jednotlivé postupy odlisné viz. uvedené schéma. Zatim co
pii brouseni vznikaji rysky bud’ ostré ,,jasné*, ma-li brusivo dosud ostré fezné hrany nebo
deformované ,,rozmazané®, jsou-li zrna brusiva jiz opotfebena, pfi lapovani vznikaji
charakteristické stopy ve formé jakych si dolikl - stop po odvalovani zrn brusiva.

Brouseni — schéma: Lesténi — schéma:

Rozdily v silovém ptisobeni brusiva (brouSeni x lapovani x lesténi):
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U kovovych materialti vesmées dochazi k oddélovani ¢astic pomoci plastické deformace ve forme
jemnych tiisek, mineraly se vSak vyznacuji kiehkym lomem bez schopnosti plastické deformace
a oddélovani se d¢je spise oddrolovanim za vzniku trhlinek. Jen za zcela specialni situace

v podminkach trojosé napjatosti je mozna jakasi plasticka deformace. Proto je pfiprava vzork

v petrografii je komplikovanéj$i a z hlediska ibéru materidlu musi byt 1 jednotlivé kroky

v

citlivgjsi.
Piiprava nabrusu ¢i vybrusu:

Nabrus (bézn¢ v metalografii vybrus) je vzorek s nalesténym povrchem. Cilem piipravy je ziskani obrazu
skute¢né struktury uvniti hmotného vzorku. Znamena to,ze je nutné odstranéni poskozeni vzniklého
vlastnim d€lenim - fezdnim. Nabrus se pfipravi tak, ze se diamantovou pilou z makrovzorku vyfizne
desticka o ploSe obvykle nékolika cm; (na tloustce desticky v tomto piipadé nezalezi). Odiiznuty dil se
vesmes zapouzdiuje pomoci zalévani za studena a velmi Casto se provadi i impregnace za ucelem zaplnéni
dutin, porti a trhlin. Vybrana plocha se pak brousi (nebo terminologicky 1épe lapuje) na litinovém kotouci
pomoci brusnych praski (korundovych, karborundovych nebo diamantovych) o rizné zrnitosti. Nejprve se
brousi hrubym, pak postupné jemnéjsim a jemnéjSim praskem. Hladce vybrouseny povrch vzorku se poté
vylesti na vhodnych textilnich podlozkach za pouziti lesticich prostiedk.
Nabrus musi splilovat nasledujici pozadavky:

1. ploch nabrusu musi byt piesné rovinna, a to véetné okrajovych partii,
musi mit jen zanedbatelny reliéf mezi mineraly s rtiznou tvrdosti,
musi mit po vyles§téni povrch bez ryh a vydrolenin,
kvalita vyle§téni musi byt stejna u mineralli s riznou tvrdosti a lestitelnosti,
nesmi dojit k zatlaceni cizich Castic pfi piiprave,
pfi zapouzdieni nebo vakuové impregnaci nesmi byt dosazeno az takovych teplot, které by vedly
k fazovym zménam,
7. povrch nesmi byt poskozen — musi se jednat o tzv. skute¢nou, vérnou strukturu.
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Vybrus (bézné v metalografii tenky fez) je tvoien tenkou, vylesténou destiCkou horniny, nalepenou na
podlozni sklo vhodnym tmelem. Tloustka vybrusu (resp. horninové desticky) je standardn¢ u
petrografickych vybrust kolem 0,06 mm, ve specialnich piipadech mtze vSak byt i vétsi nebo mensi.
Vybrus se vyrobi tak, Ze se nejprve ze vzorku vytizne ¢ast odpovidajici svymi rozméry podloznimu
sklicku (bézné petrografické vybrusy maji format cca 27x47 mm). Povrch — plocha fezu se pak brousi
podobné jako u nabrusu. Hladce vybrouseny povrch se po omyti a osuseni prilepi tmelem (napf.: pomoci
reaktivniho syntetického lepidla - umélé pryskyftice) na podlozni skli¢ko. Po ztuhnuti lepidla se
diamantovou pilou vzorek upravi na vhodnou tloustku, tj. odiizne se asi 0,5 az 2 mm tlusta destic¢ka (i se
sklickem). Horninova desticka se pak zbrousi na pozadovanou tloustku a jeji povrch se ve findlnim kroku
vylesti.



